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Cerveceros de Espana



0. CERVECEROS DE ESPANA

Cerveceros de Espafa es la entidad que representa en nuestro pais a la practica totalidad de
produccién de cerveza. Esta asociacion, nacida en 1922 como Asociacion de Fabricantes de
Cerveza de Espafia, fue fundada por las compafias cerveceras que producen en Espafia las
principales marcas: MAHOU SAN MIGUEL, HEINEKEN ESPANA, DAMM, HIJOS DE RIVERA,
COMPANIA CERVECERA DE CANARIAS y LA ZARAGOZANA, a las que se han sumado nuevas
cerveceras distribuidas por todo el territorio espafiol. Asi, Cerveceros de Espafia representa a un
sector diverso y unido con presencia en todo el pais.

El sector cervecero es un referente dentro del panorama agroalimentario espafiol por su
contribucion a la economia a través de la generacion de empleo, principalmente en la hosteleria y
la agricultura. Ademas, mantiene un firme compromiso con el campo espafol, de donde procede
el 90% de la materia prima usada en la elaboracion de la bebida.

El consumo de cerveza forma parte de nuestra cultura mediterranea, en la que el patrén de

consumo es responsable y moderado, ya que se da en un entorno social y acompafada de algo de
comer en la mayoria de las ocasiones.
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Uno de los objetivos de la asociacion es la apuesta por este alimento como dinamizador de la
economia espafiola en multiples planos: desde el apoyo al campo espafiol y su peso en la hosteleria
y el turismo, hasta su aportacion a la cultura y deporte nacional. Asimismo, Cerveceros de Espafia
defiende un modelo productivo sostenible. Las practicas de sostenibilidad ambiental del sector
contribuyen en toda su cadena de valor al desarrollo econdmico y social del pais; prueba de ello
es que esta bebida represente el 1,3% del PIB espafiol, que su valor en mercado supere los 15.500
millones de euros y que su aportacion como valor afiadido a la economia alcance los 7.000
millones de euros.

Por otro lado, la asociacion desarrolla una intensa actividad de concienciacién y prevencién en
materia social y medioambiental con el apoyo, entre otros, del Ministerio de Agricultura, Pesca y
Alimentacion (MAPA), el Ministerio de Sanidad, Consumo y Bienestar Social (MSCBS), la
Confederacidn de Consumidores y Usuarios (CECU), la Confederacion Espafiola de Asociaciones
de Madres y Padres de Alumnos (CEAPA), la Confederacion Catdlica de Padres de Familia y
Padres de Alumnos (CONCAPA), la Asociacion General de Consumidores (ASGECO) vy la
Direccion General de Trafico (DGT).

Asimismo, trabaja de la mano con diversas organizaciones en las que esta integrada a nivel nacional,
como FIAB (Federacién Espafiola de Industrias de la Alimentacidn y Bebidas), e internacional, como
The Brewers of Europe y EBC (European Brewery Convention, dedicada a investigar y mejorar la
calidad de la cerveza) y la WBA (Worlwide Brewing Alliance).

El sector cervecero participa activamente en Ecovidrio, asociacién que promueve y gestiona el
reciclado de los residuos de envases de vidrio en toda Espafia, cuyo objetivo es preservar el medio
ambiente mediante la reducciéon del volumen e impacto medioambiental de los residuos de
envases. Ambas asociaciones trabajan codo con codo para incrementar la tasa de reciclado de los
residuos de envases de vidrio de todo el pais. Cerveceros de Espana también dirige sus esfuerzos
hacia la implantacion de medidas de economia circular en el sector, como la recuperaciéon de
envases, el incremento de consumo de materia de origen reciclado, o la reduccién en la generacion
de residuos con un impacto negativo en el medio ambiente.
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1. MENSAJE DEL DIRECTOR GENERAL DE CERVECEROS DE ESPANA

Desde la Asociacion de Cerveceros de Espafia promovemos la sostenibilidad ambiental y la
sensibilizacidon a lo largo de toda la cadena de valor, empezando en los agricultores, pasando por
los productores, distribuidores y hosteleros, y por otros agentes clave.

Conscientes de la presencia que la cerveza tiene en nuestra sociedad y en el dia a dia de los
ciudadanos de este pais, y de su contribucién a la dieta mediterranea, considerada Patrimonio de
la Humanidad por la UNESCO, tenemos la obligacién de poner en valor las buenas practicas que
venimos fomentando en el sector desde hace muchos afios.

Es por ello por lo que, en un contexto en el que la sostenibilidad ambiental cobra cada vez mayor
interés para la sociedad, hemos decidido presentar la primera memoria de sostenibilidad ambiental
del sector cervecero en Espafa.

Nuestro objetivo es mostrar los esfuerzos llevados a cabo por los asociados sobre los vectores
ambientales de mayor impacto en nuestro entorno. Estos esfuerzos se han enfocado en los
principales ambitos materiales para el sector, como son la circularidad de los envases, la eficiencia
energética, la reduccién de la huella de carbono, la optimizaciéon del uso del agua y la innovacion
ambiental en la produccion y consumo de cerveza.

Como cualquier actividad, la elaboracidén de cerveza genera impactos ambientales a lo largo de
toda la cadena de valor. Dado que la cerveza halla en la hosteleria y en el turismo su principal
canal de distribucion, es precisamente hacia ese punto donde se dirige una parte importante de
nuestros esfuerzos: impulsamos buenas practicas, como el empleo de materiales reutilizables y
reciclables, ya sea en envases o en otros articulos de utilidad para el canal como merchandising o
elementos de Promocion en Lugar de Venta (PLV), para que estén fabricados con materiales de
origen renovable.

Asimismo, para mitigar los impactos generados en la produccion y consumo de la cerveza, desde
el sector definimos lineas de accién y ponemos en marcha multitud de iniciativas apostando por
un modelo de economia circular a través de la definicion de acuerdos intersectoriales con los
agentes mas relevantes de la cadena de valor, y buscando sinergias para la reduccion del impacto
en los diferentes aspectos ambientales del ciclo de vida del producto (produccién de materias
primas, cadena de suministro, distribucion, venta).

Actualmente, nos encontramos en un escenario en el que los lideres mundiales y sus principales
organismos han desarrollado marcos para abordar las grandes problematicas ambientales
globales. Desde el sector nos sumamos a contribuir a los objetivos climaticos y de energia
(Estrategia europea del clima), a la reduccién de las emisiones de gases de efecto invernadero (GEI)
(Acuerdo de Paris), a la transicidn hacia una economia circular y a adoptar iniciativas que fomenten
el cumplimiento de los Objetivos de Desarrollo Sostenible (ODS).

Nos hemos adelantado, incluso, a las directivas europeas en materia de sostenibilidad sobre la
gestion de los residuos. Desde Cerveceros de Espafia, en representacion de las compaiiias de
produccion de cerveza, fomentamos buenas practicas en la gestion de residuos de envases desde



hace mas de 20 afios; prueba de ello es que fuimos promotores de Ecovidrio en 1997. Las
compaiiias a las que representamos estan comprometidas con el aumento de la tasa de reciclaje;
incorporan materiales de origen reciclado y trabajan con los productores de envases en la
reduccidn del peso de los mismos, haciéndolos cada vez mas livianos. Todo ello con la vista puesta
en alcanzar el punto de equilibrio entre la minimizacién de los impactos ambientales y el
cumplimiento de las normativas de seguridad y salubridad del producto para la proteccion de los
consumidores.

Con el objetivo no solo de dar cumplimiento, sino también de ir un paso mas alld en la nueva
regulacién nacional e internacional y contribuir y potenciar la sostenibilidad y la minimizacién de
los impactos ambientales en toda la cadena de valor, en Cerveceros de Espafia, como
representacion de todo el sector, hemos definido las siguientes lineas de actuacion con un
horizonte a 2025:

e Circularidad de envases

e Transicidon hacia un modelo de eficiencia energética mas sostenible

e Reduccion de la huella de carbono y apoyo al cumplimiento del Acuerdo de Paris

e Optimizacion en el uso del agua

e Innovacion y sensibilidad ambiental
Con la definicion de estas ambiciosas prioridades, estaremos mejor situados para dar respuesta a

los compromisos sectoriales y globales de los préximos afios, reforzando nuestro liderazgo en la
sostenibilidad ambiental.
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Jacobo Olalla Maraiidn,
Director General de Cerveceros de Espafia
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2. EL SECTOR DE LA CERVEZA EN UN VISTAZO

El sector cervecero se caracteriza por elaborar un producto a partir de recursos naturales como son el agua,
la cebada v el lpulo. Por ello, nos apoyamos en valores como el compromiso, la innovacién, la responsabilidad
y la competitividad, para lograr una produccion sostenible y respetuosa con nuestro entorno.

Desde Cerveceros de Espafia contribuimos al crecimiento de la economia nacional, al desarrollo de la
sociedad y al impulso de la agricultura local, fomentando buenas practicas ambientales en todo el sector
cervecero.

Nuestra cadena de valor es transversal a toda la economia espafiola, generando impactos en la
agricultura y la industria, asi como en los grandes agentes motores de la actividad econdémica, la
hosteleria y los consumidores. Ademas, promovemos buenas practicas de comercio responsable,
aseguramos la presencia del sector en los mercados internacionales, fomentamos la inversién en I+D
en toda la cadena de valor (del campo al consumidor), impulsamos campafias de sensibilizacion,
eventos deportivos y culturales, e implantamos las mejores técnicas disponibles que garantizan la
sostenibilidad ambiental de todo el sector.

Fabricas de produccion de cerveza en Espaiia
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La practica totalidad de la produccion se desarrolla en fabricas que cuentan con un Sistema de Gestion
Ambiental y estan certificadas por la ISO 14001:2015 asi como por el Reglamento EMAS.

Asimismo, otros productores han desarrollado Sistemas de Gestidon de Empresa o Internos como, por
ejemplo, el “Voyager Plant Optimisation” (VPO) de la Compafiia Cervecera de Canarias.
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Cerca del 99 O/O

de residuos totales
valorizados

32%

del volumen de produccion

del volumen de cerveza i
en envase reutilizable

de GEI bajo célculo de su huella de

Rt

carbono. (Alcances 1, 2y 3)

70%

Material de origen reciclado
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SOBOLO

Las compafiias cerveceras elaboran su producto con ingredientes naturales cultivados
con técnicas sostenibles. Se fomenta el impulso de la agricultura local, asi como la

implantacion de mejores practicas en nuestros proveedores.

Los productores de cerveza han mejorado la eficiencia del proceso productivo e incorporan
de forma progresiva fuentes de energias renovables, disminuyendo los ratios de consumo

y minimizando la emisién de gases de efecto invernadero.

El sector reduce el impacto de los envases en el medio ambiente fomentando el envase
reutilizable e inviertiendo en medidas de ecodisefio (reduccién del peso o incorporacién

de materiales de origen reciclado a su composicién) para que faciliten su reciclado.

Las compafiias del sector fomentan una distribucidn sostenible con la que reducir las
emisiones de CO2. Introducen vehiculos eléctricos o hibridos e impulsan medidas de

optimizacién en la distribucién del producto.

El sector apuesta por nuevos sistemas de refrigeracion mas eficientes y libres de

hidrofluorcarburos (HFCs) que reduzcan el consumo energético y las emisiones de CO2.



DE DONDE VENIMOS

CONSUMO DE ENERGIA (2008-2018)

0
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de consumo de energia*

ENERGIAS RENOVABLES (2016-2018)

%ﬂ;& +3,62 GWh

ﬂ de electricidad renovable consumida

HUELLA DE CARBONO (2016-2018)

+300.000 t de GEI

evitadas por el consumo de
energias renovables

CONSUMO DE AGUA (2008-2018)
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* Por hectolitro de cerveza elaborado
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3. NUESTRO COMPROMISO PARA EL FUTURO

En el sector cervecero hemos evaluado la necesidad de establecer unos compromisos comunes para
responder a los retos actuales y futuros del desarrollo sostenible y seguir avanzando en la sostenibilidad
ambiental de nuestras operaciones. Liderados por los principales productores del mercado (Mahou
San Miguel, Heineken, Damm, Estrella de Galicia, Compafiia Cervecera de Canarias y La Zaragozana)
y con la colaboracién de los nuevos cerveceros asociados, hemos alcanzado la meta de fijar unos
compromisos ambientales para el sector, con un horizonte de cumplimiento a 2025.

En la definicidon de los Compromisos Ambientales del sector cervecero en Espafia, hemos tenido en
cuenta diferentes factores y tendencias que estan afectando nuestras operaciones, asi como a los
diferentes agentes que forman parte de nuestra cadena de valor:

> Identificacion de los impactos ambientales relevantes. Hemos identificado los
impactos ambientales relevantes para el sector, llevado a cabo un proceso de consulta
interna con diferentes productores y realizado una evaluacién de los principales indicadores
ambientales y su evolucidn en los Ultimos afios para determinar los compromisos, objetivos
y lineas de accidn que tendrian mayor impacto transversal en el sector. Fruto de este
proceso participativo, se han identificado los cinco compromisos principales: la circularidad
del envase, la eficiencia energética, la reduccidn de la huella de carbono, la mejora de
la eficiencia en el uso del agua y la innovacién y sensibilizacién ambiental. Estos aspectos
son los que generan un mayor impacto dentro del sector y sobre los que los productores
han decidido definir unos objetivos de cumplimiento para el horizonte 2025. Para cada
uno de los compromisos, se han desarrollado sub-compromisos, ademas de un catalogo
con multiples lineas de actuacion con las que el sector se asegurara alcanzar los objetivos
definidos.

El proceso de identificacion de los impactos ambientales mas relevantes ha contado con la
participacion de los nuevos cerveceros y la exposicién de sus necesidades para poder
sumarse al cumplimiento de estos compromisos ambientales de acuerdo a sus particularidades.

> El deseo de contribuir al cumplimiento de las principales politicas puablicas
nacionales e internacionales. La transposicion al ordenamiento juridico espanol del
paquete de directivas europeas en materia de Economia Circular y Cambio Climético ha
fomentado la adopcién de buenas practicas en el sector cervecero y su cadena de valor
para dar cumplimiento a las proximas exigencias regulatorias.

> La existencia potencial de mejoras pese al elevado nivel de desempeiio ya
alcanzado por el sector en algunos ambitos. A lo largo de las Ultimas décadas, el
sector cervecero ha realizado importantes avances técnicos en materia ambiental. Se
han definido acuerdos, se han implantado lineas de actuacién y se han desarrollado
buenas practicas para diferentes aspectos ambientales, como, por ejemplo: la reduccion
del peso de los envases primarios, secundarios y terciarios, la integracién de energias
renovables, el calculo de la huella de carbono de su cadena de valor o la reduccién del
consumo de agua en los centros productivos. A pesar del historial de mejoras, el sector
reconoce que aun existe un margen potencial de optimizacién y fruto de esta ambicién
es la definicion de estos compromisos.

> La necesidad de adoptar una perspectiva integral de la cadena de valor. Ahora
mas que nunca, es necesario considerar la totalidad de los impactos en la cadena de
valor y alcanzar sinergias a través de proyectos conjuntos. Con ello lograremos maximizar
el impacto de las actuaciones en los centros de produccién y promover medidas para
fomentar la mejora de otros agentes.



Circularidad
del envase

<&

En hosteleria, alcanzar un 80% de volumen
de venta de cerveza en envase reutilizable,
respecto al total del canal.

Desarrollar una botella reutilizable estandar
para todo el sector para el formato de 1/3,
que facilite su reutilizacion.

“Impulsar la circularidad del envase en toda la cadena de valor promoviendo la reutilizacidon, el reciclaje y la
prevencion del littering, asi como fomentando el ecodisefio de los envases y embalajes”

Alcanzar que un 80% de los envases
de un solo uso de vidrio, sean reciclados.
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Alcanzar que un 90% de los envases de un
solo uso de metal, sean reciclados.

En la composicién de los envases de vidrio,
alcanzar un 80% de material
de origen reciclado.

Promover los avances del sector del
packaging de metal, para establecer
la contribucién del sector a los objetivos

de incremento del contenido de aluminio

reciclado en los envases.

Energia

“Apoyar la transicion energética para contribuir al cumplimiento de los objetivos de Espafia”

Consumir un 100% de electricidad
procedente de fuentes renovables.

Alcanzar el rango del 20% de menor consumo
energético respecto a los valores de referencia
definidos en el nuevo BREF europeo,

actualmente en desarrollo.

Incrementar en un 10% la aportacién de
energia térmica procedente de fuentes
renovables a la demanda de

los procesos productivos.

Huella de

carbono

“Reducir la huella de carbono a lo largo de toda la cadena de valor para apoyar
al cumplimiento del acuerdo climatico de Paris”

Conseguir que el 100% de
los grandes productores calculen
su huella de carbono teniendo
en cuenta los alcances 1,2y 3
del GHG Protocol.

Reduccion de un 15% en el
ratio de emisiones de gases de
efecto invernadero (Alcances 1y 2)
(kg CO2/HI de cerveza producida)
en los centros de produccion
vs 2018.

Lograr que un 60% de los equipos
de frio en el punto de consumo
incorporen sistemas de alta
eficiencia energética y estan
libres de Hidrofluorocarburos
(HFC).

Reduccion de un 15% en las

emisiones de gases de efecto

invernadero generadas en los
procesos logisticos.

Adhesion del 100% de los grandes
productores a la iniciativa
Lean & Green dirigida a reducir
las emisiones asociadas
a actividades logisticas.

Aumento en un 40% de las
compras que incorporan
requerimientos ambientales.

Alcanzar el 99%
de los residuos valorizados.

Reduccion en un 40% en el valor
de la tasa de residuos no
valorizados (Gramos de residuos
no valorizados /HI de cerveza
producida) vs 2018

“Optimizar el uso de agua empleando las mejores tecnologias disponibles y promover el marco necesario

para alcanzar mayores ahorros en el futuro en toda la cadena de valor”

Reduccion en un 10 % en el ratio de consumo de agua
bruta (HI agua consumida/HI cerveza producido) vs 2018.

Seguir reduciendo nuestro ratio de vertido de
agua residual mediante la implantacion de
mejoras en las plantas de produccion.

Sensibilizacion
ambiental

%

“Promover la sensibilizacién ambiental como un valor fundamental asociado a la
produccion y consumo de cerveza”

Promover mediante la colaboracién publico-privada, la
creacién de un fondo de i+D, para la reduccién de los
impactos ambientales del sector cervecero.

Conseguir que el 100% de los eventos organizados por
los asociados se desarrollen conforme a las buenas
practicas medioambientales definidas por el sector.
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4. NUESTRO DESEMPENO

El sector cervecero tiene un firme compromiso con el medio ambiente y por ello las empresas del
sector incorporan en el desempefio de sus actuaciones ambientales objetivos internacionales derivados
del COP 21 (Acuerdo de Paris) y de los Objetivos de Desarrollo Sostenible (ODS), entre otros. Estos
objetivos promovidos desde Naciones Unidas contribuyen a mejorar la eficiencia de consumo energético
y de materias primas, limitar las emisiones de efecto invernadero y reducir los residuos generados.

COP 21 Objetivos de Desarrollo Sostenible (ODS)

TRABAJO DECENTE
Y CRECIMIENTO
ECONOMICO

PRODUCCIGN 1 ACCIGN
Y CONSUMO
RESPONSABLES

OMUNIDA POR EL CLIMA

SOSTENIB

L

PARIS2015

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

COP21-CMP11

AGUA LIMPIA
Y SANEAMIENTO

En el sector, los productores incorporan en sus modelos estratégicos de sostenibilidad medidas
establecidas en las nuevas directivas del paquete de economia circular que impulsan y priorizan
medidas de prevencidn, reutilizacion y reciclado de los residuos antes de su depdsito en vertedero
o eliminacién via incineracién. Asimismo, velamos por el conocimiento y el cumplimiento de la
regulacion vigente en el sector que engloba la normativa referente al producto (calidad), al etiquetado
de la cerveza, a los impuestos que la gravan, a los envases y la relativa a la seguridad e higiene.
También se debe cumplir con la normativa ambiental para prevenir y controlar los impactos derivados
de su actividad.

Hasta ahora, el sector se ha regido por los valores limite recogidos en el Documento de Referencia
de Mejores Técnicas Disponibles (BREF) europeo y en la "Guia de Mejores Técnicas Disponibles
(MTD) en Espafa del sector cervecero”. Cerveceros de Espafia, en colaboracion con sus asociados,
ha participado en la elaboracién del nuevo BREF que establecera los valores de referencia y que
entraran en vigor a mediados del 2019, derogando el anterior BREF e invalidando las MTD en Espafia
del sector cervecero. Los principales impactos del BREF cuando se apruebe definitivamente seran:
gue las instalaciones afectadas deberan actualizar sus permisos antes de 4 afios (tras publicar
conclusiones MTDs); que las autorizaciones ambientales integradas deberan actualizarse contemplando
cada nueva Conclusion MTD (todas las que apliquen); y que los limites previstos seran de obligado
cumplimiento (transposicion al permiso).

Una vez definidos los compromisos ambientales adquiridos por el sector, ademas de los nuevos valores
de referencia establecidos por el BREF, Cerveceros de Espafia, en colaboracién con sus asociados,
establecera las medidas oportunas para compartir las buenas practicas y experiencias de los principales
productores, contribuyendo al impulso de la sostenibilidad en el conjunto del sector.



Actualmente existe una clara ambicién a nivel internacional por avanzar hacia una economia circular,
una visién de un nuevo modelo productivo basado en el maximo aprovechamiento de los recursos
y en la circularidad de los flujos productivos de materia. La creciente preocupacion por el impacto
gue generan los envases y sus residuos en el medio ambiente ha llevado a los organismos internacionales
a definir medidas de prevencidn a través de regulacidén y normativa vinculante a todos sus estados
miembros para proteger y mejorar la calidad del medio ambiente y fomentar la reutilizacién, el
reciclado y cualquier forma de valorizacién de residuos de envases que contribuya a la transicién
hacia un modelo de economia circular.

Concienciados con el nuevo modelo productivo y el aprovechamiento 12 PRODUCCION
de los recursos, los ODS fomentan la produccién y el consumo KESOP':JSI?SBAELES

responsable de estos con el objetivo de reducir el impacto ambiental,
centrando sus esfuerzos en mayor medida en la mejora de la calidad
del aire y la gestidn de los residuos, incluyendo los residuos de envase.

Por ello, desde Cerveceros de Espafa fomentamos medidas de prevencion, reutilizacion, reciclado y
valorizacién. Para lograrlo, en el sector cervecero hemos definido un compromiso ambiental en materia
de envases:

“"Impulsar la circularidad del envase en toda la cadena de valor, promoviendo la reutilizacion,
el reciclaje y la prevencion del littering, asi como fomentando
el ecodiseiio de los envases y embalajes”

Para lograr su consecucidén, el sector ha trabajado en la definicién de unos objetivos cuantitativos
con horizonte 2025:

En hosteleria alcanzar un 80% Alcanzar el 80% de la tasa de
de volumen de venta cerveza reciclado en los envases de
en envase reutilizable, respecto un solo uso de vidrio y el 90%
al total del canal.! en los envases de un solo uso
de metal.
Desarrollar una botella de Alcanzar un 80% de material
tercio reutilizable estandar de origen reciclado en la
que facilite su reutilizacion. composicion de los envases
de vidrio.

Apoyar los avances del sector del packaging de metal, para establecer la contribucion
del sector a los objetivos de incremento del contenido de aluminio reciclado
en los envases.

1 “Envase reutilizable”: todo envase que ha sido concebido, disefiado y comercializado para realizar multiples circuitos o rotaciones
a lo largo de su ciclo de vida, siendo rellenado o reutilizado con el mismo fin para el que fue concebido. Directiva (UE) 2018/852
del Parlamento Europeo y del Consejo de 30 de mayo de 2018.



PRINCIPALES MAGNITUDES EN 2018

ENVASES EN EL MERCADO VOLUMEN PUESTO
EN EL MERCADO

MAS DE

5.000 Mill.

DE ENVASES PUESTOS EN EL MERCADO?
+10% VS 2016

ENVASES REUTILIZABLES

MAS DE

16 Mill. hl.

VOLUMEN DE CERVEZA EN
ENVASE REUTILIZABLE
+12% VS 2013

ECODISENO EN LOS ENVASES

70%

MATERIAL DE ORIGEN
RECICLADO EN LA
COMPOSICION DE LOS
ENVASES VIDRIO TOPACIO

ENVASES RECICLADOS

N 73%° 221, 86%"°
TASA DE RECICLAIJE EN TASA DE RECICLAIJE EN
ENVASES DE VIDRIO ENVASES DE METAL

+21% VS 2008 +44% VS 2008

2 Fichas declaracién envases de Ecovidrio.
3 Tasa de reciclaje estimado por Ecovidrio segiin método de célculo actual.
4Fuente: Ecoembes.



REUTILIZACION DE ENVASES

Las compainiias cerveceras espafiolas distribuyen en envase reutilizable
cerca de la mitad del volumen de cerveza puesto en el mercado.
El sector es consciente de que el uso del reutilizable puede ser
considerado como la linea de actuaciéon con menor impacto en el

medio ambiente siempre y cuando las distancias a recorrer sean fneg‘r’g;gopgﬁsgr?vggee'
limitadas y el canal de distribucién garantice una vuelta a fabrica reutilizable vs 2013
en condiciones adecuadas.

Aumento del

12%

del volumen de

A lo largo del 2018 se pusieron en el mercado mas de 5 mil millones de

51 % envases de los cuales cerca de un 57% correspondieron a envases de vidrio,
del total de envases de un 42% a envases de aluminio (lata) y la fraccidn restante a barriles de
vidrio puestos en el ;. . - .

mercado son reutilizables acero y plastico. Es destacable mencionar que, si bien el barril supone

aproximadamente un 0,3% de los envases primaros puestos en el mercado,
en 2018 cerca del 28% de los hl puestos en el mercado fueron a través este
envase. El canal de la hosteleria ha concentrado el 52% de los envases de
vidrio, la practica totalidad de los barriles, y apenas el 2% de los envases
de lata.

El objetivo de continuar impulsando la venta de cerveza en envase reutilizable es reducir los residuos
de envase, asi como el consumo energético, el consumo de agua y de materiales y, en particular, la
reduccién de las emisiones de CO».

Para impulsar el fomento de los envases reutilizables, desde el sector se han propuesto algunas
medidas® de trabajo a futuro. Estas actuaciones para ser efectivas deben implantarse en todo el
sector:

Vv Desarrollar a nivel sectorial un formato de botella estandar reutilizable que se pueda
poner a disposicién de todos los productores;

Vv Trabajar para alcanzar la venta de un 75% de cerveza en envase reutilizable distribuido
en botella de vidrio topacio en el canal de hosteleria;

Vv Emplear etiquetas lavables para los envases reutilizables y facilitar asi la circulacion de
los mismos entre las diferentes compafiias;

V Disefiar un logo para los envases reutilizables en el sector;

Vv Elaborar estudios que identifiquen en qué condiciones es mdas ventajosa la reutilizacién
frente al reciclado;

Vv Desarrollar una prueba piloto de envase reutilizable en retail;

v Promocién comercial del formato reutilizable.

5> Ninguna de las lineas de actuacién indicadas a continuacion, o a lo largo del documento, supone un acuerdo que pueda entrafiar
un riesgo de conducta contraria a la competencia. No obstante, si la implantacion de alguna de estas lineas se configurase
finalmente como un acuerdo horizontal o vertical de sector, serd necesario realizar una adecuada autoevaluacion desde el punto
de vista de Derecho de la competencia, teniendo en cuenta su contenido concreto y las circunstancias econémicas del mercado
en el momento de su suscripcion o realizacion.



FOMENTO DEL RECICLAJE Y PREVENCION DEL LITTERING

Desde Europa se han definido unos objetivos en reciclaje con horizonte 2025, entre el que se encuentra
reciclar el 65% en peso de todos los residuos de envases, con objetivos particulares definidos para
cada material (70% en vidrio, 50% en aluminio, 50% en plastico, 25% en madera y 75% en papel
y carton).

A lo largo de los ultimos afios se ha incrementado la tasa de reciclaje de los envases primarios,
secundarios y terciarios. Las compariias del sector han hecho grandes esfuerzos para pasar de una
economia lineal a una economia circular desarrollando lineas de actuacion enfocadas en la mejora
de la gestion de residuos y contribuir asi al aumento de la recuperacion de los residuos y de la tasa
de reciclado del sector. Hasta ahora y a a través de Ecovidrio se ha aumentado la tasa de reciclaje
de vidrio hasta un 71,8%?5.

Las empresas del sector promueven el reciclado de alta calidad de todos sus envases de un solo uso
asi como buenas practicas a través de acciones como la educacidon ambiental, la implementacién de
mejoras continuas en la recogida selectiva con Ecovidrio y Ecoembes, la instalacién en el litoral durante
el periodo estival de compactadores para la recuperacion de latas, acciones de refuerzo del reciclaje
entre la hosteleria a través de los planes especificos que desarrolla Ecovidrio o la segregaciéon y
gestion de envases en eventos organizados por las compafiias, entre otras.

Cerveceros de Espana participa en Ecovidrio, entidad sin animo de lucro encargada de
gestionar los envases de vidrio en Espafia, como uno de los miembros fundadores de
este Sistema Integrado de Gestion y tiene por objetivo a 2025
superar el 85% de tasa de reciclado.

Ecovidrio sigue un modelo de reciclado de alta calidad que hace que
"cada envase dé vida a otro exactamente igual infinitas veces”.

Por otro lado, el sector desea aportar su contribucién para abordar el problema que generan los
residuos abandonados en el medio natural, por lo que se definen medidas para reducir el littering”
que el consumo de cerveza pueda generar, como el desarrollo de programas piloto de recogida de
envases en zonas de consumo, la participacion en campafias de limpieza y de recuperacién del litoral
o el desarrollo de un estudio del consumo de cerveza, que analice la composicién y generacién del

littering para poder establecer lineas de actuacion especificas en este ambito, entre otros.

Dentro de los planes de sostenibilidad de los productores se desarrollan acciones con
los Sistemas Integrados de Responsabilidad ampliada del Productor (SCRAP) para mejorar
las tasas de reciclaje en hosteleria.
A través de su contribucion a Ecovidrio, para el afio 2025 el sector cervecero se compromete a:
Vv Incrementar los medios disponibles para reforzar las infraestructuras destinadas a la
recogida selectiva (38.500 contenedores mas).

Vv Invertir mas de 50 millones de euros en campafias de concienciacion.

v Promover el reciclado entre el sector de la hosteleria a través de acciones en casi la
totalidad de los establecimientos, aportando medios especificos para ellos.

v Implantar servicios especiales que supongan un incremento de un 30% de los servicios
puerta a puerta.

6 Ultima tasa oficial MAPAMA 2016.
7 El littering o abandono de residuos es uno de los mas graves problemas ambientales que sufre nuestro entorno. Ecoembes.
éQué es el littering? (https://www.ecoembes.com/es/planeta-recicla/blog/que-es-el-littering).



FOMENTO DEL ECODISENO DE LOS ENVASES

A lo largo de los Uultimos afos, se han desarrollado proyectos de I+D para optimizar el disefio de los
envases reduciendo su peso o incorporando en su composicién material de origen reciclado. De esta
manera se contribuye a la reciclabilidad y circularidad de la materia prima.

Hasta ahora se han definido actuaciones como la eliminacién de tintas de plastico, estudios para la
sustitucién del Hi-cone para latas, la sustitucion de etiquetas metdlicas por etiquetas de papel
procedente de bosques sostenibles certificados (Forest Stewardship Council, FSC, y PEFC), la reduccion
del espesor de los tapones o en la unificacion de etiquetas para las botellas de 25 y 33 cl.

Se han puesto en marcha grupos de ecodisefio para lograr la reduccion del gramaje o

la sustitucion de los materiales, que por ejemplo en el caso de Mahou San Miguel, han

alcanzando reducciones anuales totales de mas de 2.500.000 kg de material en envases
primarios, secundarios y terciarios en un solo productor.

Los nuevos cerveceros estan trabajando para sustituir el packaging de plastico y carton
por nuevos materiales con una composicion organica biodegradable.

La capacidad de reduccidon de los materiales y del peso de los
envases primarios, secundarios y terciarios, esta condicionada por
factores como la seguridad en su almacenamiento, distribucion y N
consumo. Actualmente, los envases no reutilizables del sector
cervecero se encuentran en los limites técnicos de kr/kp8.

Reduccion del

.. 34%

ees®  del kr/kp vs 2016

Para continuar trabajando en el ecodiseno de los envases, la mayoria de la produccion esta adherida
al Plan Empresarial de Prevencién (PEP) de los residuos de envases en el sector de la cerveza, que
se define conjuntamente con Ecovidrio de forma trienal, y donde se establecen objetivos para el
sector junto con un paquete de medidas para que las companias logren la consecucién de los mismos.

Se promueve el modelo de economia circular, mediante la reconversion de residuos en
nuevos materiales, impulsando la sustitucion del pallet de madera y utilizando en su
composicion material de origen reciclado (procedente del mismo pallet o de cajas de

plastico al final de su vida util), o reduciendo el uso de material virgen.

En este campo las companias han realizado avances significativos, si bien quieren continuar progresando
en el ecodisefio de los envases y por ello desde Cerveceros de Espafia se han definido posibles medidas
de actuacion:

Vv Realizar inversiones en I+D que desarrollen el ecodisefio o busquen nuevas soluciones
tecnoldgicas donde se integren de forma progresiva materiales biodegradables.

vV Establecer acuerdos o convenios con proveedores para conseguir envases mas resistentes,
menor gramaje, etc.

Vv Establecer un grupo de trabajo de la industria alimentaria (o por lo menos de nuestro
sector y otros afines) para analizar como mejorar la sostenibilidad de los envases primarios.

v Desarrollar junto a los vidrieros proyectos de investigacion orientados al desarrollo y
mejora de las técnicas para reducir el peso de las botellas.

8 Coeficiente kr/kp: peso total de residuos envases puestos en el mercado/el peso del producto total puesto en el mercado por
las empresas adheridas al Plan Sectorial de Prevencidén de Residuos de Envases en un afio.



EJEMPLOS DE BUENAS PRACTICAS ADOPTADAS POR EL SECTOR

La Compaiia Cervecera de Canarias ha desarrollado un proyecto pionero de reutilizacién de
envases retornables en la isla de La Graciosa, Parque Natural desde 1984 que cuenta con 30 km
cuadrados y 700 habitantes, pero que se ve sometida a una gran afluencia de turistas. El proyecto
se basa en la sustitucion de las botellas de vidrio no retornables y las bandejas de cartén y plastico
retractilado, por envases retornables en un 98%, lo que repercutira en la eliminacién de mas de 31
toneladas de residuos en la isla. Para ello, la compafiia ha puesto en marcha un modelo de logistica
inversa que contempla en transporte de las botellas retornables llenas desde las fabricas (en Las
Palmas de Gran Canaria y Santa Cruz de Tenerife) hasta los establecimientos en La Graciosa y su
retorno a las fabricas para su reutilizacion.

Isla Graciosa e Islotes del Norts

En Hijos de Rivera, ademas de los formatos tradicionales de botella, lata y barril, también comercializan
cerveza de bodega. Esta es transportada en cisternas debidamente acondicionadas desde la fabrica
a los tanques instalados en los
establecimientos de los clientes del
canal de hosteleria, poniendo en el
mercado una cantidad significativa de
cerveza sin residuo de envase asociado.
El camién cisterna surte los tanques
de los establecimientos con el lema:
Cerveza de Bodega "Directa de la
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para disponer de la tecnologia mas

avanzada y eficiente en consumo y
emisiones.

Desde Heineken Espafia, antes del lanzamiento de un nuevo envase al mercado, se define una
metodologia de ecodisefio siguiendo el proceso de innovacion de la compafiia, lo que permite reducir
el empleo de materia prima, logrando un peso inferior, y buscando la generalidad de los formatos
reutilizables. Todo ello implica menores costes para la compafia asi como importantes ahorros de
agua, energia y consumo de materias primas. Esta metodologia incorpora una visién global de la
cadena de valor minimizando asi su impacto ambiental. Ademas, Heineken Espafia fomenta el uso
de materiales reciclados y biodegradables en sus embalajes y evita plasticos innecesarios simplificando
el packaging.



El consumo de energia es uno de los factores causantes del cambio climatico, si tenemos en cuenta

gue las emisiones derivadas de su produccién suponen aproximadamente el 60% de las emisiones

de gases de efecto invernadero (GEI) a nivel mundial. Desde la Comisién Europea, se han marcado

unos objetivos para la mejora de la eficiencia energética y el incremento de la autonomia energética
en el horizonte 2030, a través de los cuales se han establecido unos objetivos de
ahorro energético del 40%, asi como una cuota minima de energia renovable del
27%. Por otra parte, los ODS fomentan el impulso de la energia no contaminante
y animan a los gobiernos y al sector privado a acelerar la transicién hacia un
modelo energético asequible, fiable y sostenible, invirtiendo en fuentes de energia
renovable y tecnologias no contaminantes.

Desde el sector, impulsamos la incorporacién de tecnologias limpias para acelerar la transicién hacia
un modelo de consumo con una mayor eficiencia energética e invirtiendo en fuentes renovables. Los
esfuerzos llevados a cabo nos han permitido alcanzar los menores consumos energéticos y la mayor
eficiencia energética de entre los paises productores europeos.

Para lograrlo, el sector cervecero ha definido su compromiso ambiental en materia de energia:

"Apoyar la transicion energética para contribuir al cumplimiento
de los objetivos de Espaia en este ambito”

El objeto de este compromiso se centra en mejorar la eficiencia energética y reducir el ratio de
consumo de energia por hl de cerveza producida. Para alcanzar este compromiso, el sector ha trabajado
en la definicion de tres objetivos cuantitativos para 2025:

Consumir un 100% de electricidad procedente de fuentes renovables.

Alcanzar el rango del 20% de Incrementar en un 10% la
menor consumo energético aportacion de energia térmica
respecto a los valores de procedente de fuentes
referencia definidos en el nuevo renovables a |la demanda de los
BREF europeo, actualmente en procesos productivos.

desarrollo.



PRINCIPALES MAGNITUDES EN 2018

Gasoleo \‘ Biogas

1% 3%

MEJORA DE LA EFICIENCIA ENERGETICA

Las grandes compafiias del sector han definido en sus marcos estratégicos de sostenibilidad objetivos
ambientales como la mejora de la eficiencia energética, alineados con los objetivos internacionales
de referencia.

La fuente principal de consumo energético corresponde a la energia eléctrica y térmica utilizada en
las diferentes etapas de produccion. La mayor parte del consumo proviene de la energia térmica
necesaria para la fase inicial de la elaboracion del producto (la maceracidon y la coccion del mosto),
para el proceso de pasteurizacion, asi como en las operaciones de limpieza de los tanques, y de las
botellas y barriles reutilizables en el tren de envasado.

Por otra parte, el consumo de energia eléctrica es inferior a la térmica, y proviene de las fases del
proceso que requieren sistemas de generacién de frio, como las operaciones de fermentacion y guarda,
los intercambios de calor-frio al inicio y final de operaciones, el enfriamiento del mosto antes de su
entrada al tanque de fermentacion o el enfriamiento de la cerveza antes de su filtracién. Aunque en
menor medida, y solo en aquellas plantas que disponen de estas tecnologias, también se produce
demanda de electricidad en los procesos de envasado, de recuperacion de CO2 y en el tratamiento
de aguas del proceso.

Los productores han apostado por la eficiencia energética con el objetivo de reducir el
consumo de recursos naturales, revalorizar subproductos y generar energia de origen
renovable. El respeto por el entorno es una prioridad en los planes estratégicos de las
compafiias del sector y, por ello, se continian impulsando medidas de reduccion del
consumo de recursos naturales, de generacion de energia renovable y de transformacion
del modelo productivo hacia a un modelo de economia circular.

Consumo de Energia Eléctrica:

Las compaiias del sector cervecero han trabajado para reducir el consumo unitario de energia e
incluso llevarlo por debajo de los valores limite establecidos en las MTDs y otros referentes sectoriales,
gracias a las mejoras continuas implantadas. Todo ello ha sido posible gracias a medidas como la
implantacién de sistemas de gestion de energia, el redisefio de las instalaciones mediante la instalacién



de motores de alta eficiencia o el cambio de la iluminaciéon a LED, la incorporacién de nuevas
tecnologias, los proyectos de autogeneracién de energia eléctrica, la contratacidon de electricidad
procedente de fuentes renovables o la implantacion de medidas de recuperacién de energia durante
el proceso de produccion, entre muchos otros ejemplos.

Algunos productores han instalado fuentes de generacion de energia de renovable para
la produccion de electricidad mediante energia fotovoltaica asi como sistemas de iluminacion
a partir de luz solar natural, que proporcionan iluminacion a durante el dia
con un consumo de energia cero.

Aunque el sector ha realizado grandes avances
en este campo se han definido posibles medidas
para poder alcanzar el objetivo de 100% de
electricidad procedente de fuentes
renovables, como por ejemplo: acuerdos entre
las distribuidoras de suministro eléctrico y las
compafiias cerveceras para la compra de energia
eléctrica con de certificados de garantia de origen
(GdOs) de la Comision Nacional de la Energia
(CNE); el suministro directo de energia
procedente de plantas de energia renovable; o
la implantacion de nuevos sistemas de energias
renovables en sus instalaciones.

El sector busca una transformacion real hacia las energias renovables y por ello cuenta
con varios planes para incorporar otras energias renovables (biomasa, solar y edlica)
en sus procesos, optando por un modelo de generacion directa. Los nuevos cerveceros,
por su parte, también fomentan el uso de renovables en su consumo de energia eléctrica
contratando energia verde a través de GdOs, o instalando paneles fotovoltaicos
en sus cubiertas o fachadas.

Consumo de Energia Térmica:

Tanto las grandes compafiias productoras como los nuevos cerveceros fomentan la adopcion de buenas
practicas en el consumo de energia térmica a través una mejora en la gestion energética y en el
control operacional. En funcion de su contexto se definen diferentes medidas como la optimizacion de
procesos de produccion, la implantacion de sistemas de gestidon automaticos y centralizados de la
energia, la reduccién del consumo procedente de gas natural u otros combustibles fosiles, la incorporacion
de fuentes de energia renovable, como el biogas o el gas natural renovable, la mejora de los aislamientos
y la reduccién de fugas térmicas, o la recuperacion del calor de los sistemas de refrigeracion.

La mayoria de las plantas de produccién emplean como principal combustible el gas natural, seguido
por el gasodleo y el propano cuando no disponen de gas natural licuado (GNL). Sin embargo, el sector
estad experimentando una transiciéon hacia la incorporacién de fuentes renovables como el biogas,
procedente de la depuracién de aguas residuales, o la biomasa, siempre que su integracion en las
instalaciones y la disponibilidad de recursos las hagan viables.



Se fomenta la recirculacion de biogas generado
Gasoleo \' Biogas en las Estaciones de Depuracion de Agua Residual
1% 5% (EDAR) para su combustién en las calderas de
generaciéon de vapor, logrando un ahorro
significativo en el consumo de gas natural.

Para impulsar mejoras a nivel sectorial sobre los

ratios de consumo de energia térmica, las

compaifiias del sector han definido las siguientes

lineas de actuacion a adoptar, segun su viabilidad
en cada productor:

v Sustituir los combustibles tradicionales por Gas Natural Licuado (GNL), aire propanado

o biogas.

v Reutilizar el biogds generado en los procesos de depuraciéon de aguas residuales, en
sustitucion del gas natural, siempre que sea viable. Pueden existir circunstancias en las
que lo mas eficiente sea llegar a acuerdos con las instalaciones municipales que reciban
los vertidos de agua residual de las plantas.

v Implementar calderas de biomasa/pellets.

v Compartir buenas préacticas en gestion energética a nivel sectorial (ej. Organizacién de
jornadas o Seminarios de formacién a nuevos cerveceros).

EJEMPLOS DE BUENAS PRACTICAS ADOPTADAS POR EL SECTOR

Desde la Compaiia Cervecera de Canarias se desarrolla un estudio de implantacion de quemadores
de calderas para el uso de gas natural licuado como sustituto del fuel-oil y disminuir asi las emisiones
de GEI asociadas.

La nueva sala de coccion de La Zaragozana S.A. es
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mantener una elevada flexibilidad en la elaboracion sin m ST I . o ~Toac

2-10°C Wort cooler 98-80 °C Whirlpool Wort kettle

renunciar a consumos minimos de energia. AT



Mahou San Miguel fomenta la reduccién en
el ratio de consumo de energia a través de
la reutilizacién de los flujos de calor por medio
de la recuperacion de los vahos de coccion.
La fabricaciéon del mosto cervecero consume
el 60% de la energia térmica total de la
fabrica teniendo un gran impacto en el ratio
de consumo por hl. Una vez implantada la
medida de recuperacién, la energia térmica
experimenta una reduccion considerable, asi
como las emisiones de carbono derivadas.
Entre los afios 2007 y 2012, Mahou San
Miguel redujo su ratio de consumo de energia
térmica en un 25%.

——

o T - e

La declaracion de principios ecoldgicos de la Asociacion Espafiola
de Cerveceros Artesanos Independientes (AECAI), recoge
entre sus buenas practicas el empleo de la energia solar y
biomasa como fuente de energia, siempre que el entorno de
produccién lo haga viable. No sdlo los asociados de AECAI estan
aplicando estas buenas practicas. Otros nuevos cerveceros,
como por ejemplo, Cervecera Casasola, también estan
instalando calderas de biomasa y paneles solares.

Heineken Espafia ha cambiado la iluminacion de su fabrica de Sevilla a LED. Se han sustituido las
luminarias convencionales por nuevas luminarias LED, generando un ahorro estimado en el consumo
energético en 2017 de 721.319,82 kWh (algo mas de 310 toneladas de CO>), lo que equivale a un
60% menos. Asimismo, esta desarrollando la implantacion LED en la fabrica de Valencia y en estos
momentos se encuentra en fase de instalacion tras haberse realizado el estudio de eficiencia previo.

En la busqueda de una gestion ambiental mas eficiente, en Damm, se instalaron hace 20 afios dos
plantas de cogeneracion en El Prat de Llobregat (Barcelona) y en la Malteria La Moravia, en Bell-Lloc
d’Urgell (Lleida). De forma conjunta generan 91.000MWh de electricidad y energia térmica para su
proceso productivo mejorando su eficiencia de produccion y reduciendo significativamente las pérdidas
por su proximidad a los puntos de consumo del proceso.






En los Ultimos afos, las grandes instalaciones cerveceras han experimentado importantes avances
en la reduccidn de las emisiones de efecto invernadero (GEI), fruto del esfuerzo e inversidn realizada
en la mejora de la eficiencia energética y el fomento de las energias renovables.
La comunidad internacional ha hecho un llamamiento urgente a la adopcién de medidas para combatir
el cambio climatico. Espafia estda comprometida con el Acuerdo de Paris (COP21), donde se establecio
un plan de accion mundial centrado en la mitigacion de las emisiones y la adaptacién para afrontar
las consecuencias del cambio climatico.

Asimismo, a través de los Objetivos de Desarrollo Sostenible, los productores se
proponen frenar las emisiones reduciendo la huella de carbono de sus procesos,

productos y servicios; invirtiendo en soluciones innovadoras con bajo nivel de

emisiones; o, reforzando la resiliencia de las operaciones en su cadena de suministro. @
Para dar cumplimiento a estos compromisos globales, el sector cervecero ha definido

su compromiso ambiental en materia de huella de carbono:

1 3 égcRIEItJCLIMA

“"Reducir la huella de carbono a lo largo de toda la cadena de valor para apoyar el cumplimiento
del acuerdo climatico de Paris”

El objeto de este compromiso se centra en incorporar a todos los agentes de la cadena de valor en
el cumplimiento de los siguientes objetivos ambientales definidos desde Cerveceros de Espaia:

Conseguir que el 100% de los
grandes productores calculen su
huella de carbono teniendo en
cuenta los alcances 1, 2 y 3 del GHG

Reduccion de un 15% en el ratio
de emisiones de gases de efecto
invernadero generados en las
instalaciones (Alcances 1y 2)
Protocol (con al menos 2 categorias (kg CO2/HI de cerveza producida).
de Alcance 3).

Lograr que un 60% de los equipos
de frio en el punto de consumo
incorporen sistemas de alta

Reduccion de un 15% en las
emisiones de gases de efecto
invernadero generadas en los

procesos logisticos.

eficiencia energética y estén libres
de gases hidrofluorocarburos (HFC).

Aumento en un 40% de las
compras que incorporan
requerimientos ambientales.

Adhesion del 100% de los grandes
productores a la iniciativa Lean &
Green dirigida a reducir las
emisiones asociadas a actividades

logisticas.
Alcanzar el 99% de los residuos Reduccion de un 40% en el ratio
m valorizados. A de residuos no valorizados (gr de
%{9 residuos no valorizados/hl de cerveza

producidos).
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PRINCIPALES MAGNITUDES EN 2018

32 % de produccion que Leaﬁd?ié&;’een
calculan alcance 1,2y 3 3159 kg COZ/hI sobre el volumen de cerveza

(Alcance 1) puesto en el mercado

0,21 kg CO2/hl

(Alcance 2)

(1)
Incremento en un 48 /Oen el Mas de 90. 000 t.

volumen de compras que

incorporan criterios ambientales evitadas al afio por la
desde 2016 g

compra de energia renovable

HUELLA DE CARBONO EN LOS CENTROS DE PRODUCCION

Gran parte de los gases de efecto invernadero (GEI) generados por el sector cervecero provienen
del consumo de energia procedente de combustibles fdsiles (gas natural, gasdleo, propano) en las
instalaciones de produccién. Es por ello que las lineas de actuacion a futuro definidas por el sector
para lograr la reduccion de la huella de carbono estan principalmente vinculadas a la eficiencia
energética y el consumo de energia renovable. (Ver capitulo 4.2).

Para enfocar los esfuerzos del sector en las medidas de reduccidon adecuadas, algunos productores
han desarrollado un analisis de su huella de carbono para obtener las emisiones de GEI de sus
productos y de su cadena de valor. Esta buena practica se extendera por todo el sector hasta alcanzar
en 2025 al 100% de los grandes productores, y asi reducir sus ratios de emisiones de GEI en los
centros de produccion en un 15%.

Como empresas pioneras de alimentacion y bebidas, varios productores han obtenido

el sello del Registro espafiol de Huella de Carbono, otorgado por el Ministerio de Agricultura,

Alimentacién y Medio Ambiente, por llevar el calculo de su huella de carbono y definir
sus compromisos de reduccion.

A través de Cerveceros de Europa se ha participado en el desarrollo de metodologia para
el calculo de la Huella Ambiental aprobada por la Comision Europea (Product Environmental
Footprint Category Rules -PEFCR-°). Este proyecto piloto define unos parémetros aplicables
a todo el sector cervecero para calcular la huella ambiental de producto
y realizar analisis de ciclos de vida.

 Product Environmental Footprint Category Rules -PEFCR-:
http://www.blonkconsultants.nl/2018/05/23/beer_pefcr_approved/?lang=en



HUELLA DE CARBONO DE LOS PROVEEDORES

El anadlisis de ciclo de vida ha permitido, entre otros beneficios,
la identificacion de diferentes etapas de la cadena de valor
- aguas arriba - que generan un impacto importante en términos
de emisiones y en los cuales es necesario definir medidas de
actuacion. El sector cervecero alna esfuerzos para minimizar
las emisiones indirectas producidas por los proveedores del
sector de la fabricacion de envases y embalajes, asi como del
suministro de materias primas agricolas. Hasta ahora se han
promovido practicas sostenibles involucrando a los proveedores
en la estrategia de sostenibilidad de las compafiias y compartiendo
con ellos buenas practicas.

Entre las medidas llevadas a cabo en los ultimos afios destacan:
eun estudio de andlisis de ciclo de vida que incorpora los acuerdos
con proveedores; la adopcion de criterios ambientales en la
homologacién de proveedores; la firma del Cédigo de Conducta
con su posterior evaluacion; o el fomento del aprovisionamiento
de materias primas desde fuentes locales.

Mas de

125 Mill. €

en compras que incorporan
criterios ambientales,
equivalentes a un 30% del total

Incremento del

-31%

compras locales
desde 2016

Los grandes productores estan sometiendo a sus proveedores a una evaluacion ambiental

en base a la informacion suministrada por los propios proveedores. En funcion del grado

de implantacion y desarrollo de sus practicas de gestion ambiental, se dividen en diferentes

categorias de comportamiento ambiental, se determina la valoracion ambiental de cada
proveedor, la cual serd considerada en su proceso de seleccion.

Desde el sector se han propuesto una serie de actuaciones para la reduccién de los impactos de la

cadena de valor, enfocandose en:

Vv Desarrollo de medidas como la compra de envases a vidrieros locales siempre que se

cumplan con los requisitos técnicos.

v Impulso de acuerdos con proveedores de envases para la adopcidn de practicas sostenibles

en su proceso de produccion.
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DISTRIBUCION SOSTENIBLE

Pese a los logros alcanzados en los Ultimos afios el sector cervecero dispone de un margen considerable
de reduccion de las emisiones. Hasta ahora se han introducido vehiculos mas eficientes tanto en la
flota propia de las compafiias (de distribucion o comercial) como en las de sus proveedores de
distribucion, se han impulsado medidas como el empleo de combustibles mas sostenibles, la optimizacion
de las cargas, la reorganizacion de las rutas de reparto a través de nuevas tecnologias con menos
impacto en el medio ambiente (por ejemplo, uso de ferrocarril), o la distribucién de la cerveza en
camiones cisterna. Asimismo, algunas de las compafiias del sector cuentan con politicas de movilidad
sostenible asegurando el ahorro de desplazamientos, la optimizacién de procesos logisticos, o una
buena conexién de transporte publico con el objetivo de reducir las emisiones de CO».

Se han cerrado acuerdos con empresas logisticas y distribuidoras para la reduccion de
las emisiones del transporte mediante la progresiva sustitucion de vehiculos diésel por
alternativas mas ecoldgicas.

Algunos productores se han adherido a la iniciativa Lean & Green

° o que persigue la reduccidon de las emisiones del sector logistico
oo (0
'YX

en un 20% en un plazo méaximo de 5 afios. A través de una

00000 en los equipos de frio ~r

PP que incorporan plataforma donde las compafiias colaboran entre ellas y comparten
00000 sistemas de alta 2 cti isti i
499 oficiencia buenas practicas, se prett_a’nde promover una logistica sostenible
o0o00 que fomente la cooperacidn entre productores.

Otro foco en las emisiones es el derivado del uso de equipos de refrigeracién. La mayoria de las
compafiias han incorporado nuevas neveras con sistemas de alta eficiencia, con el objetivo de fomentar
una transicion paulatina y alcanzar el objetivo de un 60% de equipos a 2025. Por otra parte, los
sistemas de refrigeracion libres de Hidrofluorcarburos (HFC) en el punto de consumo se han duplicado
respecto a 2016.

Para seguir impulsando la reduccién de la huella de carbono en la cadena de valor a través de una
distribucién mas sostenible, las compafias han trabajado en un catdlogo de posibles lineas de
actuacion:

V Establecer acuerdos a lo largo de toda la cadena de valor para el cambio paulatino a
vehiculos de distribucién mas sostenibles (de gas, hibridos o eléctricos).

Vv Identificar a través de un andlisis de ciclo de vida otras fases de la cadena de valor
- aguas abajo - que generen un impacto importante en términos de emisiones para definir

medidas de actuacion.

v Promover la distribucion mediante cisternas para el suministro de cerveza a granel a los
puntos de venta de gran consumo.

v Incluir vehiculos sostenibles en la flota propia de directivos y comerciales.

vV Definir planes de movilidad que fomenten la sostenibilidad en el desplazamiento de los
empleados a los centros de trabajo.

V Instalar enfriadores de alta eficiencia y reducir los gases refrigerantes con elevado
potencial de calentamiento global, como los HFCs.



REDUCCION DE EMISIONES EN LA GESTION DE RESIDUOS
A TRAVES DE SU VALORIZACION

Desde el sector perseguimos el Residuo Cero, impulsando la valorizacion de los residuos del proceso
de produccion hasta los limites técnicamente viables, para reducir asi las emisiones que de ellos derivan.

La regulacion europea fomenta reducir gradualmente al minimo el vertido de residuos no peligrosos
a vertedero, aplicando la jerarquia de residuos para priorizar la reutilizacion y el reciclado. La generacion
de residuos durante el proceso de producciéon se compone en su mayor parte de residuos no peligrosos
por lo que las compaiiias cerveceras fomentan una gestion eficiente de los mismo, que respete y
respalde esta jerarquia cuya primera prioridad es la prevencion de los mismos.

Se han incluido criterios de transparencia y trazabilidad del destino final del residuo a
la hora de seleccionar a sus gestores, contribuyendo asi a alcanzar los objetivos de
recuperacion de materiales y de fomento de la economia circular.

Sobre la gestion de residuos:

Impulsamos el consumo responsable de materias primas y nos
ajustamosa los limites para cubrir las necesidades de produccion.
Los residuos derivados del proceso destinados a vertedero seguiran
reduciéndose gradualmente.

Fomentamos buenas practicas en la cadena de valor de preparacion
PREPARACION PARA para la reutilizacion, implementado sistemas de retorno tanto en el
LA REUTILIZACION /A s modelo de negocio, en la distribucién y logistica, como en las
instalaciones.

< Desarrollamos analisis de viabilidad técnica, ambiental o econémica
VALORIZACION de los residuos para determinar la valorizacion de aquellos residuos
econdémicamente valiosos derivados del proceso y que en sustitucion

de otros materiales ayuden a preservar los recursos naturales.

ELIMINACION Fomentamos una recogida de residuos separada y un tratamiento
— adecuado de los biorresiduos, y reducir asi el impacto ambiental.

Mas de
P Cerca del 99 % de Reduccion en un 14%

500 ) ’I' toyeladas residuos valorizados residuos enviados a
de residuos valorizados +1,6% vs 2016 vertedero vs 2017

= 83444
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Las compafiias cerveceras en su fomento por la economia circular apuestan por la prevencién, la
reutilizacion, el reciclaje y la valorizacién de los residuos. Para lograrlo, los productores han definido
algunas lineas de trabajo a futuro:

Vv Mejorar la segregacion de los residuos sobre los niveles actuales a través de acciones
como una mayor formacion de los empleados, mejora de las instalaciones, asi como la
implicaciéon de proveedores en el proceso.

Vv Identificar nuevos usos que permitan una mayor valorizacion de los residuos.

v Maximizar la valorizacion de los fangos del proceso productivo a partir de las conclusiones
de un estudio sectorial.

EJEMPLOS DE BUENAS PRACTICAS ADOPTADAS POR EL SECTOR

Damm realiza el calculo de su huella de carbono, alcances 1 y 2, y esta promoviendo su certificacion
para Estrella de Levante y Alfil Logistics. Actualmente esta trabajando para ampliar el calculo y
certificacion a su alcance 3, con el objetivo de disponer de una huella de carbono a nivel de producto.

En Mahou San Miguel han calculado mediante
medicién real las emisiones de los vehiculos de
transporte logistico utilizados por la compania, con
el objetivo de reducir su huella. Como resultado se
ha concluido que los camiones de GNL, reducen
significativamente las emisiones de NOx y de CO»,
contribuyendo a una logistica mas sostenible.

Los Nuevos Cerveceros y la Asociacion Espafiola
de Cerveceros Artesanos Independientes
(AECAI) elaboran cerveza desde una declaracion
de principios ecoldgicos como el aprovechamiento
del bagazo para uso alimentario con animales, siempre que el entorno de produccion lo haga viable.




El agua es un recurso natural que constituye el principal ingrediente de la cerveza, entre un 82% y
un 95 % del total del producto. Sus fuentes son escasas (agua dulce superficial o subterranea) mas
aun en un pais como Espafia, donde en algunas de sus provincias tenemos unos elevados niveles
de estrés hidrico.

A nivel internacional, la preocupacion creciente por proteger el agua como recurso AGUALIMPIA

natural del medio ambiente ha llevado a las principales organizaciones internacionales Y SANEAMIENTO
a incluir este recurso en los ODS, los cuales fomentan garantizar la disponibilidad
y gestion sostenible de agua, asi como conservar el agua como recurso natural.

En Espafia, los organismos reguladores han visto preciso establecer modificaciones
legislativas para alinearse con los principios de minimizacién en el consumo y 14 g{JDBAMARINA
posibilitar soluciones respecto a su reutilizacion, regulando el aprovechamiento de
las aguas depuradas, estableciendo condiciones basicas para la reutilizaciéon de las
aguas y definiendo limites para garantizar la calidad y seguridad exigible en cada
momento del proceso.

Para Cerveceros de Espafia y las companiias cerveceras que representa, el agua es un elemento de
especial relevancia con la que el sector estd plenamente comprometido. Los productores realizan un
esfuerzo continuado por mejorar la gestion de este recurso, basandose en politicas de prevencién
gue permiten la racionalizacién del consumo de agua para la elaboracién de la cerveza. Asimismo,
se trabaja por reducir el consumo de agua hasta los limites exigibles por la ley, y pese a a los logros
alcanzados, el sector es consciente de que aln existe margen de mejora. Por ello, desde Cerveceros
de Espaina se ha trabajado en la definicion de un compromiso ambiental sobre el agua:

"Optimizar el uso de agua empleando las mejores tecnologias disponibles
y promover el marco necesario para alcanzar mayores ahorros
en el futuro en toda la cadena de valor”

Para lograr la consecucion de este compromiso, se trabajara en unos objetivos con las que poder dar
cumplimiento al mismo:

Reduccién en un 10% en el Seguir reduciendo nuestro ratio
ratio de consumo de agua de vertido de agua residual
bruta (HI de agua consumida/HI mediante la implantacion de
de cerveza producida). mejoras en las plantas de

produccion.
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PRINCIPALES MAGNITUDES EN 2018

4,05 hi/hl I' 1 2,84 hi/hl
[

-3,5% vs 2016 - 0,4% vs 2016

MEJORA DE LA EFICIENCIA DEL AGUA

Las compafiias cerveceras tienen un fuerte compromiso en mejorar la gestion de los recursos hidricos,
definiendo medidas de actuacién con el objetivo de reducir su consumo y concienciar sobre una
gestion eficiente a lo largo de toda su cadena de valor.

No todas las plantas de produccion tienen el mismo consumo de agua, ya que éste depende de
multiples variables a lo largo de todo el proceso como son el tipo de cerveza, el tamafio del envase,
el sistema de embotellado, la fuente de captacion de agua o la existencia de lavadoras de botellas
en las instalaciones. Las fases del proceso que mas agua consumen serian la molienda, la limpieza
de los envases o lavado, el tunel de pasteurizacion y el enjuague y limpieza de los equipos de proceso,
principalmente.

Para reducir su consumo, en los Ultimos afios las compafiias del sector han trabajado en la implantacién
de sistemas de ahorro y en la mejora de los equipos y procesos para optimizar los ciclos de tratamiento
de agua. Asimismo, se han realizado inversiones en los sistemas de tratamiento y en la instalacidon
de las nuevas tecnologias disponibles.

Se han implementado caudalimetros en diferentes fases para
controlar y minimizar los consumos por etapas,
lineas y/o equipos/maquinaria.

...reducidos de consumo de agua
procedente de agua municipal
i . X y aguas superficiales
Uno de los grandes avances en el sector, para mejorar la eficiencia respecto a 2016

en el uso del agua, ha sido maximizar su reutilizacion en procesos
auxiliares a través de diferentes proyectos de investigaciéon. Motivados
por el nivel de estrés hidrico al que estd sometida el agua en este
pais, se han desarrollado programas de protecciéon y conservacién de las fuentes hidricas y trabajado
con la cadena de valor para extender sus compromisos y acciones de reduccion.




Algunos nuevos cerveceros implantan sistemas CIP (clearing in place) para la limpieza
de los equipos. Este sistema supone grandes ahorros en el consumo de agua, incluso
si es adecuado se puede emplear el agua para su reutilizacion.

Para continuar minimizando su consumo y vertido, el sector se ha propuesto una serie de posibles
lineas de actuacion de referencia, para fomentar las buenas practicas de gestion:

vV Reforzar el seguimiento y el control de los consumos.

vV Promover la instalacion de equipos mas eficientes en las ampliaciones o mejoras de los
centros de produccion.

vV Definir acuerdos con los proveedores en los que se promuevan el uso eficiente de los
recursos naturales, entre ellos, el agua.

Vv Promover y fomentar la reutilizacion colaborando con la Administracion Publica en una
posible modificacién del marco legal para que la regulacién espafiola se adapte a las
nuevas necesidades del mercado y contribuya a mantener la competitividad con el resto
de productores del mercado europeo.

MINIMIZACION Y MEJORA DE LA CALIDAD DE LOS VERTIDOS

El sector cervecero se esfuerza por neutralizar el impacto generado por su actividad y garantizar la
devoluciéon al medio ambiente del agua utilizada en los procesos de produccién, con unos parametros
de calidad elevados. Para garantizar esta calidad los productores estdan comprometidos con la mejora
de los sistemas de tratamiento de aguas, mejorando las instalaciones mediante el desarrollo de
nuevos parametros de control de las aguas residuales, nuevos sistemas de registro o la generacién
de informes periddicos para la mejora de la medicidn de la calidad del agua. Entre las buenas practicas
del sector para la optimizacion en el uso del agua, esta el empleo del agua residual en otras fases
del proceso, asi como la incorporacion de las MTDs sectoriales.

Para garantizar los niveles de calidad del agua de vertido, el sector se ha propuesto una serie de
posibles lineas de actuacién, que contribuirian a mejorar la gestién de sus efluentes:

Vv Mejorar los tratamientos de depuracidn existentes (ej. instalando sistemas anaerobios
que permitan, ademas, en su caso, la generacion de biogas que pueda utilizarse para
usos térmicos en la produccion de cerveza)

v Promover acuerdos de depuracion, cuando se realicen vertidos a redes municipales, en
los que la instalacion de sistemas anaerobios no sea siempre la mejor opcidn.

Vv Optimizar los procesos de flujo de agua en la actividad de fabricacién para reducir los
niveles de vertido del agua.
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EJEMPLOS DE BUENAS PRACTICAS ADOPTADAS POR EL SECTOR

Life-ANSWER es un proyecto demostrativo que persigue validar (técnica y econdmicamente) una
solucién innovadora integrando sistemas de electrocoagulacion, electroquimica microbiana, procesos
de membrana y fotodesinfeccion como propuesta de solucion al tratamiento de aguas residuales de
la industria agroalimentaria. Con esta iniciativa, ademas de contribuir a la descarga cero de efluentes,
se busca reutilizar el agua tratada, producir energia y recuperar el residuo generado en el proceso
para utilizarlo como fertilizante.

SW=R
==

— ELECTROCHEMICAL
RECOVERY

El proyecto esta impulsado por un consorcio formado por cuatro entidades, coordinado por Mahou
San Miguel, junto a Aqualia, al grupo Bioe de la Universidad de Alcala y a Recuperaciones Toldn.
Life-ANSWER dispone de un presupuesto global de casi 975.000 euros, cuenta con la contribucion
financiera de la herramienta LIFE de la Unién Europea y se desarrollara entre 2016 y 20109.

Damm ha calculado la huella hidrica de Estrella Levante, para medir su impacto en el ciclo del agua
y detectar mejoras potenciales en su gestion. Para 2019, el objetivo de Damm es disponer del calculo
para todos sus centros y posteriormente certificarla.

Heineken Espaiia con el Proyecto Caflaveral ha desarrollado un convenio de conservacion que
consiste en mejorar el medio natural de las zonas rurales de la Comunidad de Valencia y proteger
sus fuentes de agua. Para ello se lleva a cabo un control de las cafias (uno de los organismos mas
invasores del mundo) que han proliferado masivamente en el Barranco del Poyo y que poseen altos
requerimientos hidricos, trabajos de restauracion ecoldégica con especies de ribera y actuaciones para
mitigar la presion ganadera. Se estima una restitucion cercana a los 348 millones de litros de agua
gracias a esteproyecto, equivalente a 1,5 veces la produccion de cerveza de un afio de la fabrica de
Quart de Poblet (Valencia).



La innovaciéon unida a la sensibilidad ambiental son dos valores integrados de forma transversal en
todas las compafiias, en sus actividades y procesos, siendo uno de los motores principales del éxito
y sostenibilidad del sector.

La innovacién es un eje clave para el desarrollo de la produccidn y el consumo de la cerveza. A través
de la innovacidn el sector cervecero accede a las mejores técnicas que permiten minimizar el impacto
ambiental, aporta valor afladido a través de sus productos y se adapta a un mercado en constante
evolucion. Por ello, las compafiias cerveceras del sector han definido su compromiso con horizonte
a 2025:

“"Promover la sensibilizacion ambiental como un valor fundamental asociado
a la produccién y consumo de cerveza”

El objeto de este compromiso se centra en fomentar la sensibilizacién ambiental, a través de la
concienciaciéon ambiental y la inversion en diferentes iniciativas de innovacion. Para la consecucion
del compromiso se han definido dos objetivos:

Promover mediante la Conseguir que el 100% de los
colaboracién publico- eventos organizados por
privada, la creaciéon de un productores se desarrollen de
fondo I+D, para la reduccion forma acorde a las buenas

de los impactos ambientales del practicas medioambientales
sector cervecero. definidas a nivel sector.

I+D AMBIENTAL

En los ultimos afios, a través de la investigacion, el sector cervecero ha desarrollado modelos de
gestion e iniciativas que fomentan la digitalizacidn, implementando buenas practicas en toda la cadena
de valor y logrando procesos y productos con un menor impacto ambiental sensibilizando a los
diferentes los grupos de interés, desde los proveedores hasta los consumidores.

Las companiias cerveceras se han unido al proceso de trasformacion digital en sus instalaciones, lo
que ha contribuido a optimizar la producciéon, mejorando la eficiencia de los procesos industriales y
reduciendo el impacto ambiental generado. Asimismo, la inversidn en estas tecnologias ha incrementado
el ahorro energético y mejorado el control de produccion.

Actualmente, los procesos de innovacion desarrollados en el sector también se introducen en los
envases y embalajes. Se desarrollan metodologias de ecodisefio que permiten reducir el uso de
materiales evolucionando hacia un envase con formato reutilizable, o incorporando materiales de
origen reciclado y biodegradables. Asimismo, se han definido nuevas lineas de actuacién, como la
reduccion del uso de plastico en los envases secundarios y terciarios, la incorporacién de etiquetas
autoadhesivas en los envases o nuevos sistemas de trazabilidad de barriles.
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Varios productores estan estudiando diferentes alternativas para incrementar la capacidad
de reciclaje de Hi-cone en las latas de aluminio, incorporando un mayor % de material
reciclado o investigando con materiales alternativos biodegradables.

Por otro lado, las mejoras en innovacién también se han aplicado a las materias primas, mediante
metodologias que optimizan los procesos de cosecha y cultivo, haciéndolos mas eficientes y rentables
en su consumo de recursos. También, se han desarrollado estudios de valorizacién de subproductos
(levadura y el bagazo) para usos alternativos como la produccién energética, el empleo en envases
biodegradables, la alimentacién humana, o incluso para la produccion de farmacos.

Nuevos cerveceros ubicados en zonas rurales promueven técnicas de innovacion como
la creacion de compostaje a partir de los residuos sélidos de bagazo y levaduras para
emplearlo como fertilizante ecoldgico para el cultivo.

Desde Cerveceros de Espaia, se han propuesto algunas lineas de accion sobre las que trabajar a
nivel sectorial para seguir fomentando las inversiones y desarrollos en I+D:

v Creacion y gestion de un fondo de I+D.

vV Desarrollo de proyectos que fomenten las buenas practicas a lo largo de toda la cadena
de valor de la produccidén de cerveza.

SENSIBILIZACION AMBIENTAL A LOS CONSUMIDORES

Desde el sector se han desarrollado iniciativas que contribuyen a concienciar a los grupos de interés
y promover la sensibilizacion ambiental como un valor inherente a la produccién y consumo de
cerveza. Se han promovido acciones de voluntariado ambiental para concienciar a la sociedad sobre
el impacto que tiene el consumo en el medio ambiente. Se han promovido diferentes iniciativas de
sensibilizacidon centradas en batidas de limpieza para mantener los espacios naturales libres de
residuos, en colaboracion con diferentes asociaciones, asi como talleres y charlas de divulgacion
ambiental.

Entre las lineas de actuacién planteadas por los productores para la consecucién de los objetivos de
sensibilizacion ambiental, se encuentran:

v Incluir en los envases secundarios y terciarios mensajes de concienciacion sobre reciclaje
y reutilizacion.

Vv Impulsar campafias de concienciacion de la mano de Ecovidrio.

v Incluir llamamientos especificos a la colaboracion del consumidor en materia de sostenibilidad
en las campafas publicitarias.

v Impulsar desde los productores programas de voluntariado ambiental para sus grupos
de interés.



SOSTENIBILIDAD EN LA CELEBRACION DE EVENTOS Y EN LA FABRICACION DE
MATERIAL PROMOCIONAL

El sector cervecero quiere que todos sus eventos generen un impacto positivo en el entorno econémico,
social y ambiental. Por ello, han definido en los Ultimos afios acciones con los proveedores de eventos,
para efectuar una transicién hacia los eventos sostenibles. Este reto supone implantar buenas practicas
en los eventos como el empleo de vasos reutilizables o acuerdos de colaboracién con las entidades
de gestion de residuos que contribuyan a recogidas selectivas, o la fabricacion de material promocional
con material de origen reciclado entre muchos otros.

Con el objetivo de seguir trabajando en la sostenibilidad de los eventos sectoriales y la promocidn
de los productos, se han definido unas lineas de accidén que ayudarian al sector a seguir dando pasos
hacia la reduccion del impacto ambiental de sus actividades, como por ejemplo proponer el desarrollo
a nivel sectorial de unas buenas practicas ambientales comunes para la celebracion de grandes
eventos, el uso de material reciclado y otras soluciones de sostenibilidad en la fabricacién del PLV
(Publicidad en el Lugar de Venta).

Finalmente, las compafiias cerveceras han adoptado proyectos de modernizacién e implementacion
de practicas sostenibles en el resto de su cadena de valor, identificando los principales retos que
generan los impactos de su actividad, y proponiendo lineas de accidon concretas para mejorar su
gestidon. Algunas de las lineas planteados por los productores incluyen:

V La firma de acuerdos con proveedores de materia prima, proveedores de envases,
distribuidores del producto.

Vv Desarrollo de Guias de buenas practicas a nivel sectorial que promuevan la sostenibilidad
a lo largo de toda la cadena de valor.

EJEMPLOS DE BUENAS PRACTICAS ADOPTADAS POR EL SECTOR

La Zaragozana en su apuesta por la economia
circular, busca mejorar el aprovechamiento de
las proteinas vegetales del bagazo. El destino
habitual de este sub-producto es la alimentacion
animal, pero la germinacién de la malta y la
coccién a temperatura controlada en condiciones
adecuadas de pH o contenido mineral del agua
de coccion, permiten obtener una proteina vegetal
de alto valor nutricional que puede ser
incorporada a la dieta humana. Desde 2011 a
través de un fabricante especializado, se ha
incorporado el contenido en proteinas y fibra del
bagazo de cerveza a la elaboracion de pan. El producto final ha sido muy bien recibido por el mercado
ya que une unas excelentes propiedades organolépticas, un perfil nutricional reforzado y una buena
conservacion.




48

Hijos de Rivera organiza actividades de concienciacion acerca de la

sostenibilidad y el turismo responsable, ademas se responsabiliza de
que todos los vasos distribuidos en sus festivales sean reutilizables

EGstlt'el'la y reciclables. Estos vasos son de policarbonato, contribuyendo de esta
alicia

y manera a fomentar eventos sostenibles.
+CERVECEROS
@ny/e»‘/’)()ﬁ

Ademés, colabora econémicamente en la Festhl
fabricacion de vasos reciclables en otros Save

eventos o festivales en los que participa. P
osiaonia

Formentera 2017 |

La Compaiiia Cervecera de Canarias, ha promovido cursos e - g
formativos para bares y restaurantes con la Camara de Comercio, ; H
en los que se incluyen médulos de gestién responsable de
envases en el punto de venta, de consumo responsable de agua
y de gestiéon ambiental en general, para contribuir a la
sensibilizacion ambiental de diferentes agentes.

Desde la Asociacion Espaiiola de Cerveceros Artesanos
Independientes (AECAI) promueven la elaboracion de cerveza
mediante una declaracion de principios ecolégicos que comparten
con todos los asociados.
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